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Dziurkarka SIRUBA bielizniana BH-790A

nr katalogowy: BH-790A
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Sterowana elektronicznie dziurkarka bielizniana, wyposazona w silnik servo wbudowany w gtéwke
maszyny, taczgca wysoka produktywnos¢ z idealng jakoscia szwu. Jest to maszyna 2-nitkowa, szyjaca
sciegiem stebnowym, predkos¢ szycia do 4200 Sciegdéw/min. Silniki krokowe, sterujg oddzielnie
poszczegblnymi mechanizmami maszyny.

W standardowej konfiguracji maszyna dostarczana jest z juz zaprogramowanymi 30 wzorami odszy¢
dziurek, jednakze jej pamiec zdolna jest pomiesci¢ az 99 szablonéw. Wzér dziurki, jak i wiele innych
informacji - numer wzoru, ksztatty szwéw, itd. - wprowadza sie poprzez wielofunkcyjny panel
operacyjny, obstugiwany za pomocg klawiszy z piktogramami. Operator nie jest wiec zmuszony do
nauki skomplikowanych komend, ale postuguje sie tatwymi do zapamietania ikonkami.

Maszyna posiada elektroniczny system kontroli naprezenia nici. Naprezenie nici iglowej przy szyciu
rownolegtym i w sekcjach ryglowania dziurki moze by¢ kontrolowane osobno, dzieki wprowadzonym i
zapisanym w pamieci maszyny réznym warunkom szycia (typ nici, typ materiatu, predkos¢ szycia,
itp.). Maszyna moze zmienia¢ naprezenie nici w igle w czasie szycia réwnolegtego, badz w sekcjach
ryglowania, w celu uzyskania jak najlepszego ksztattu dziurki. Opcja ta pozwala tez unikng¢ zerwania
nici. Naprezenie nici w igle uaktywnia sie na poczatku i kohcu operacji szycia. Zapobiega to
wywleczeniu sie nici z igty oraz strzepieniu sie nici, co zdarza sie na poczatku szycia.

Istnieje mozliwos¢ wykonania dziurki w podwéjnym cyklu odszycia wraz ze wstepnym przeszyciem
wzmacniajgcym, dzieki czemu uzyskuje sie piekne dziurki, zwtaszcza przy materiatach elastycznych -
dzianinie. Poniewaz ni¢ wzmacniajgca wplatana jest idealnie, nigdy nie wystaje ona poza odszycie
dziurki. Przeszycie wzmacniajace moze by¢ wykonane nawet w 9 okrgzeniach. Dla sciegu podwdéjnego



pomija sie sekcje ryglowania, a Scieg réwnolegty odszywa sie dwa razy. Zapobiega to nadmiernemu
scisnieciu sekcji rygla dziurki. Do pierwszego i drugiego okrazenia szycia, mozna uzy¢ dwdch réznych
szerokosci sciegu.

W maszynie zastosowano tez nowy model mechanizmu obcinania nici bebenka, ktéry pozostawia
krétszy koniec nici na materiale. Ponadto maszyna generuje rygiel na koAcu szycia, w ten sposéb
zapobiegajac rozwigzywaniu sie zakohczenia szwu. Mozna ustawi¢ funkcje powolnego startu, liczbe
sciegOw oraz predkos¢ szycia na rozpoczeciu, dzieki temu ni¢ nie wysuwa sie z igty (dla pierwszych 5
sciegdéw, mozna ustawic¢ predkos¢ na Scieg-po-Sciegu)

Maszyna wyposazona jest w funkcje wielokrotnego opuszczania noza, dzieki ktérej nie ma potrzeby
zmiany noza przy zmianie wielkosci dziurki. W przypadku czestych zmian, przy produkcji o matych
naktadach oraz w czasie cyklu szycia dziurek o réznych wielkosciach, liczba opuszczen noza
ustawiana jest automatycznie w zaleznosci od wielkosci dziurki. Mechanizm noza o
dwuczynnos$ciowym solenoidzie jest wolny od bteddéw przy opuszczaniu / powracaniu noza. Dodatkowo
mozna zmieni¢ nacisk noza w zaleznosci od szytego materiatu. N6z obstuguje odszycia w zakresie od
41 do 70 mm dtugosci (opcjonalnie). Mechanizm obstugujacy odszycie o dtugosci do 120 mm, jako
maksimum, jest dostepny na zaméwienie. Przy uzyciu takiego mechanizmu odszywa¢ mozna dziurki
np. w pasach fotelikow transportowych dla dzieci.

Istnieje mozliwos¢ programowania cyklu odszywanych wzoréw dziurek. Mozna wprowadzi¢ 20 réznych
programoéw, a w kazdym programie 15 réznych wzoréw.
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