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INSTRUKCJA OBStUGI

NAPOWNICA AUTOMATYCZNA

KF-90E-Z3
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OSWIADCZENIA PERSONELU

OPERATORZY:

Niniejszym oswiadczam, ze otrzymatem/am egzemplarz niniejszej instrukcji obstugi, zapoznatem/am sie z nig i
przeczytatem/am ze zrozumieniem.

Operator Operator
Operator .................................................. O perator ..........................
Operator .................................................. O perator ...........................
Operator .................................................. O perator ..........................
PERSONEL TECHNICZNY:

Niniejszym o$wiadczam, ze otrzymatem/am egzemplarz niniejszej instrukcji obstugi, zapoznatem/am sie z nig i
przeczytatem/am ze zrozumieniem.

Konserwator Konserwator
Konserwator Konserwator
Konserwator Konserwator

Konserwator Konserwator



PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Napownica automatyczna Krafft DKJO3 to urzgdzenie elektryczne umieszczajgce na tkaninach pare pasujgcych do siebie
nap, stosowanych w przemysle odziezowym i pokrewnych, np. do zapinania ubran. Uzywanie urzadzenia do innych
celéw jest niezgodne z jego przeznaczeniem i zabronione.

Maszyna zasilana jest prgdem 1-fazowym tréjzytowym o napieciu 230V/50Hz i wymaga uziemienia

Niedopuszczalne jest stosowanie nap w rozmiarze niezgodnym z zainstalowanymi na maszynie prowadnicami.
Jakiekolwiek zmiany wprowadzone w budowie urzgdzenia (zwtaszcza dotyczy to demontazu zastosowanych oston) moga
prowadzi¢ do powaznych wypadkdw, za ktdre w takim przypadku producent ani jego przedstawiciel nie biorg
odpowiedzialnosci.

OPIS STANOWISKA

Napownica automatyczna DKJO3 to maszyna stacjonarna, obstugiwana przez operatora w pozycji siedzacej (zalecane),
korzystajac ze stabilnego siedziska, dopasowanego do wzrostu i wagi operatora. Nie dopuszcza sie stosowania krzeset
ruchomych (na kétkach). Odziez operatora nie powinna umozliwi¢ pochwycenia jakiejkolwiek jej czesci przez maszyne
(krawat, wigzania, bizuteria na szyje, niezwigzane wtosy, itp.).

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIA

UWAGA! Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek operacji i rozpoczeciem pracy, nalezy uwaznie przeczytac niniejszg
instrukcje, a jej egzemplarz przechowywac w poblizu urzadzenia, w celu zapewnienia nieprzerwanego do niej dostepu dla
kazdego operatora.

W strefe roboczg urzgdzenia nie wolno wktadac rak, ani zadnych innych przedmiotéw. Grozi to wypadkiem
oraz uszkodzeniem maszyny.

Nie wolno dotykac urzgdzenia mokrymi (wilgotnymi) rekoma - stanowi to zagrozenie porazenia prgdem
elektrycznym

przez producenta lub dostawce na korpusie urzgdzenia

Po zakonczeniu lub w przerwie pracy - urzadzenie nalezy bezwzglednie odtgczy¢ od zrddta zasilania

A Nie wolno zdejmowac (odkleja¢) zadnych tabliczek ostrzegawczych czy informacyjnych, umieszczonych

Przy obstudze maszyny nalezy przestrzega¢ ogdlnych przepiséw bhp i zachowaé srodki ostroznosci zwigzane z jej
uzytkowaniem.

e Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem

Maszyna przeznaczona jest do pracy wewnatrz pomieszczen, nie wolno uzytkowac jej na zewnatrz

Srodowisko pracy powinno by¢ czyste i pozbawione dodatkowych zagrozen

Kazdy operator urzagdzenia winien by¢ doktadnie zaznajomiony z przepisami bhp, p.poz. i niniejszg instrukcja, a
takze odpowiednio przeszkolony z obstugi urzgdzenia.
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Napownice mogg obstugiwac wytgcznie osoby doroste, niedopuszczalna jest obstuga przez dzieci i osoby nieletnie.
Catkowicie zabrania sie obstugi urzadzenia przez osoby chore, pozostajgce pod wptywem alkoholu lub innych
srodkéw odurzajacych.

W poblizu urzadzenia zabrania sie przebywania oséb postronnych, a zwtaszcza dzieci.

Operator urzgdzenia powinien by¢ ubrany w bezpieczng odziez (brak elementéw zwisajgcych, ktére mogtyby zostac
pochwycone przez maszyne) i obuwie przeciwposlizgowe. Zaleca sie stosowanie ochronnikéw stuchu.

Urzadzenie moze byé uzytkowane wytgcznie w petni sprawne, zwtaszcza dotyczy to instalacji elektryczne;.

Zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek zmian w budowie maszyny, zwtaszcza usuwania oston i zabezpieczen.
Przed przystgpieniem do pracy kazdorazowo nalezy sprawdzic¢ stan przewodow elektrycznych oraz wszelkich oston i
czujnikdw wytgczajgcych maszyne w przypadku odchylenia ostony. W przypadku wystgpienia nieprawidtowosci,
urzadzenia nie wolno wtgcza¢, nalezy natomiast powiadomi¢ odpowiedni personel techniczny,

Wszelkie naprawy i czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony
personel techniczny.

Piktogramy umieszczone na urzadzeniu i ich znaczenie

Obszar zagrozenia zmiazdzenia badz skaleczenia palcdw przez cze$ci ruchome

A Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym (skrzynka kontrolna, gniazda wtyczek, itd.)

Ocena ryzyka resztkowego

Ryzyko resztkowe moze powstaé w sytuacjach wyjatkowych, wynikajacych w szczegdlnosci z nieprzestrzegania instrukcji
obstugi, niezachowania nalezytej ostroznosci i uwagi w czasie obstugi lub zastosowania niewtasciwych elementéw przy
zmianie parametrow stosowanych nap.

Najwieksze niebezpieczeristwo wystepuje w nastepujacych sytuacjach:

obstuga maszyny przez dzieci, osoby niepetnoletnie, nieprzeszkolone, niezapoznane z instrukcjg obstugi
obstuga maszyny przez osoby chore lub pozostajgce pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajgcych
kontrole stanu technicznego, czynnosci konserwacyjne i naprawcze przy wigczonym zasilaniu oraz przez osoby
nieuprawnione

uzytkowanie urzadzenia z uszkodzonymi podzespotami, czujnikami, zabezpieczeniami, przewodami elektrycznymi
czyszczenia maszyny za pomocg duzej ilosci wody lub innych ptynéw

wktadania lub zblizania rgk w strefy poruszajgcych sie elementéw maszyny

pracy bez zabezpieczen lub préb ich obchodzenia

stosowania urzadzenia w inny sposdb i do innych celéw, niz zostata przeznaczona

nieprzeprowadzania czynnosci konserwacyjnych i przeglagdéw w terminie

uzywania nap innych niz zalecane przez producenta

nabijania nap na materiatach innych niz wskazane przez producenta

Ryzyko resztkowe mozna ograniczy¢ przestrzegajac zalecen instrukcji obstugi oraz przepiséow bezpieczeristwa i higieny
pracy.



BUDOWA, ELEMENTY | ZABEZPIECZENIA MASZYNY
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nr | opis ilo$¢ | nr | opis ilos¢
1 | Podstawa maszyny 1 28 | tozysko 6002 -2z 1
2 | Drazek pod ciggajacy 1 29 | Podstawa obrotowa 1
3 | Ruchome gniazdo z pierscieniem 1 30 | Pret prowadzacy pierscien 3
zabezpieczajacym zabezpieczajacy
4 | Ruchomy panel z pierscieniem 1 31 | Podajnik 3
zabezpieczajgcym
5 | Sruba M5x12 2 32 | Rekaw podajnika 3
6 | tozysko 6000 -2z-3x10*4 2 33 | Sprezynakom presyjna pierscienia 3
zabezpieczajgcego
7 | Podktadka 2 34 | Sprezyna kompresyjna podajnik 3
8 | Sheeting 1 35 | Rekaw prowadzacy pierscien 3
zabezpieczajacy
9 | Sruba M3*8 4 36 | Plyta blokujaca 3
10 | Panel ruchomy 1 37 | Trzpier mocujacy 3
11 | Przetacznik ruchomy 1 38 | Uchwyt gornej formy 3
12 | Panel operacyjny 1 39 | Nakretka M10 3
13 | Kulka stalowa fi10 1 40 | Prettaczacy gdrnego pierscienia 3
zabezpieczajgcego
14 | Sprezyna kom presyjna pozycji 1 41 | Sruba M5x8 3
15 | Przewdd wtykowy 1 42 | Sruba M16x1,5 -8,8 3
16 | Sprezyna naciggowa resetujgca 1 43 | Gorna forma 3
17 | Maszt 1 44 | Sruba M5x20 3
18 | Zawleczka 1 | 45 | SrubaM5x10 3
19 | Nakretka M14 1 46 | Dolna forma 3
20 | Przetacznik reczny 2 47 | Uchwyt dolnej formy 3
21 | Sruba M4x12 4 48 | Rekaw pretu gdrnego pierscienia 3
zabezpieczajgcego
22 | Sruba M4x50 4 49 | Nakretka M5 6
23 | Prawa ostona 1 50 | Gorny pierscien zabezpieczajacy 3
24 | Sruba M4x8 1 51 | Dolny pierscien zabezpieczajacy 3
25 | Tuba wlotu powietrza fi8 1 52 | Nakretka M5 3
26 | Lewa ostona 1 53 | Pret taczacy pierscien zabe  vpieczajacy 3
27 | Gérna ostona 1 54 | tozysko 6003 -2z 1
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Napiecie Czestotliwosc Moc Obroty Odlegtosc i sita Waga
uderzenia
5.50. w . 40 mm /
180-240V 50-60 Hz silnik servo 5000 obr/min 38,2 kg
bezszczotkowy 1500 Ke




ELEMENTY SKEADOWE SILNIKA ELEKTRYCZNEGO | PRZEKtADNI

Przektadnia wewnetrzna - kod czesci 03037

Wat zebaty czotowy - kod czesci 03038

O$ planetarna - kod czesci 03039

Koto stoneczne - kod czesci 03040

Tréjgtowe gniazdo przektadni z napedem bezposrednim - kod czesci 03041
Silnik servo (550 W) - kod czesci 03042

ok wnNE

PRZYGOTOWANIE DO ROZPOCZECIA PRACY

1. Urzadzenie nalezy ustawic na ptaskiej, rownej powierzchni w miejscu bezpiecznym, z zachowaniem swobody
dostepu z kazdej strony.

2. Nalezy podtaczy¢ energie elektryczng zgodnie ze schematem na maszynie. Nastepnie nalezy takze podtgczyc
odpowiednio pedat operacyjny.

3. Przed przystgpieniem do pracy kazdorazowo nalezy obejrze¢ maszyne, czy nie ma niej widocznych uszkodzen oraz
sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania wszelkich oston, zabezpieczen i czujnika wytgczajgcego przy podniesionej ostonie
pola pracy

A UWAGA! wigczenie maszyny moze nastgpié¢ natychmiast, dlatego nalezy odsungc rece od pola operacyjnego

A UWAGA! Jesli dolna i gérna matryca nie sg wzajemnie ustawione prawidtowo - materiat moze ulec
uszkodzeniu

nalezy zwrdéci¢ uwage na temperature silnika. Jesli temperatura silnika bedzie zbyt wysoka, system zasilajacy
moze ulec uszkodzeniu. Nalezy wczesniej wytgczy¢ urzadzenie i poczeka¢ na spadek temperatury

c Zalecana czestotliwos¢ pracy systemu silnika to 30 razy na minute. Jesli stosowana jest wyzsza czestotliwosé



OBStUGA | PANEL OPERACYINY
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1. Wiacznik zasilania

2. Wskaznik kursora i LED, dwie lampki majg 4 kombinacje, kazde nacisniecie zmienia status maszyny

3. Przycisk przektadni i predkosci (-)

4. Przycisk przektadni i impulsu (+)

5. Regulacja:

za kazdym razem, gdy matryca jest obracana, nalezy nacisna¢ klawisze regulacyjne, przy 10: krok stopy na wytgczniku
startowym, 0:1: naci$nij klawisz zerowania, 0$ Srodkowa automatycznie opadnie, pozycja dolnej matrycy zostanie
wykryta i biezgcy bieg docisku skoku zostanie zapamietany

6. Zerowanie: wcisng¢ i przytrzymac przycisk zerowania

7. Licznik: szeSciocyfrowa tablica cyfrowa. Najwyzszy stan licznika to 99999 (licznik uzywa 510 cyfr, zapamietujac co 50
razy)

8. Wyswietlacz ci$nienia i impulséw (uwaga: impulsy 1000-5000, docisk 0-100):

Dtugie wcisniecie przycisku ustawien przenosi do ustawien docisku i predkosci. S1000 oznacza predkosé¢, P1000
oznacza site docisku). Przyciskami + i - zmniejsza i zwieksza sie wartos¢ sity docisku lub predkosci. Krétkie nacisniecie
przycisku ustawien spowoduje wyjscie z menu ustawien.

Ustawienia fabryczne urzadzenia, opierajgc sie na standardach, obejmujg ogdlnie przyjetg site nacisku pedatu
operacyjnego, jednakze w zaleznosci od potrzeb uzytkownika mozna dokona¢ regulacji nacisku.

Pedat uruchamiajacy urzadzenie jest resetowany przez sprezyne naciggowa. Obrét Srubg regulacyjng zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara zwieksza wymagang site nacisku, obrét w strone przeciwng - zmniejsza site.

KODY BLEDOW

E-O1 Przecigzenie sprzetowe

E-02 Btad wykrywania pradu elektrycznego
E-03 Sygnat enkodera AB

E-04 Brak sygnatu enkodera Z

E-O5 Awaria dziatania, przecigzenie

E-06 Btad pozycjonowania silnika

E-10 Przekroczenie limitu czasu uderzenia
E-11 Btad sygnatu wytgcznika

E-12 Bfad resetowania



PRZEGLADY | CZYNNOSCI KONSERWACYJNE

Przeglady codzienne

Przed rozpoczeciem pracy wymagany jest przeglad maszyny przez operatora:

e ogledziny zewnetrzne, w tym sprawdzenie kompletnosci i stanu technicznego poszczegdlnych elementéw

e kontrola wzrokowa i stuchowa - czy elementy ruchome pracujg w sposdb ptynny i czy nie wytwarzajg odgtosow
innych niz normalnie

e sprawdzenie oston i dziatania systemow bezpieczeristwa. W szczegdlnosci nalezy otworzy¢ ostone nabijaka i
sprawdzic¢, czy czujnik zabezpieczajacy zadziata prawidtowo, zatrzymujac maszyne. Maszyna nie powinna dac sie
uruchomi¢ jesli ostona nie znajdzie sie w swojej prawidtowej pozycji.

* oczyszczenie maszyny z zabrudzen powstatych w wyniku eksploatacji

e sprawdzenie czy na maszynie badz w jej poblizu nie znajdujg sie obce przedmioty

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy wytgczy¢ maszyne i powiadomic¢ personel techniczny
(konserwatora/mechanika)

Przeglady kwartalne

Przeglady powinny by¢ wykonywane regularnie przez upowaznionego konserwatora/mechanika:

e funkcjonowanie urzgdzen zabezpieczajgcych (wytgcznik gtowny, czujniki zabezpieczajgce ostony)
e stan techniczny instalacji elektrycznej

e prawidtowosc ztgczy elektrycznych

e stan uszczelek

e stan potaczen srubowych

URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzgdzenia sie zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy sie go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzgdzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektérych
niebezpiecznych substancji bedgcych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS).
Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo i obowigzek zwréci¢ zuzyte urzadzenie do
sprzedajgcego, pod warunkiem zakupu innego, podobnego urzgdzenia. W innym przypadku nalezy
sprawdzi¢ uregulowania dotyczgce prawidtowego sposobu pozbycia sie urzadzenia, skonsultowac sie
w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi bgdz zaktadem przetwarzania lub organizacjg
odzysku. Pozbycie sie urzgdzenia w sposbdb niezgodny z wymogami moze skutkowac pociggnieciem
do odpowiedzialnosci na mocy prawa.

Jako uzytkownik korncowy mozesz wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recycling i
inne formy odzysku zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych, a wiec ogranicza¢ zgubny
wptyw uzytkowanego przez Ciebie urzadzenia na srodowisko naturalne.
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