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Stebnowka JUKI z automatyka LH-4128SSFA-7-
WB/AK125/SC920/I1P110B

nr katalogowy: LH-4128SSFA-7-WB/AK125/SC920/IP110B
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Sterowana elektronicznie, wyposazona w silnik servo wbudowany w gtéwke maszyny (system drive
direct), stebndéwka 2-igtowa z wytgczanymi igtami. Transport zgbkowo-igtowy z mozliwoscig szybkiego
przetgczenia na dolny zgbkowy (nowos¢), predkos¢ szycia do 3200 sciegéw/min. Standardowy
rozstaw igiet 6,4 mm.

Nowoczesny ciektokrystaliczny panel kontrolny IP-110B montowany na gtowicy maszyny utatwia
dostep do ustawiania parametréw pracy maszyny (m.in.: programowanie wielkosci rygli
poczatkowych i kohcowych przed obcieciem nici, mozliwos¢ zaprogramowania niezaleznej ilosci
sciegéw rygla poczatkowego i kohcowego, mozliwos¢ wyboru rygla pojedynczego lub podwéjnego,
programowanie dtugosci przeszycia, zliczania ilosci sciegéw miedzy ryglem poczatkowym i
kohcowym) a takze umozliwia tworzenie wiasnych programdéw szycia.

Istnieje mozliwos¢ pracy w trybie automatycznego wytgczania igiet. Panel oraz przycisk /uczenia
maszyny/ umozliwia stworzenie wtasnego programu okreslajgcego moment samoczynnego
wytaczania i zatgczania igiet w cyklu. Oznacza to automatyczne odszycie np. kieszeni czy kotnierza z
samoczynnym wytgczaniem i zatgczaniem wtasciwych igiet, z jednoczesnym podnoszeniem stopki i
pozycjonowaniem igty w dolnym potozeniu, odpowiednio dla kazdego z naroznikéw oraz zaryglowanie
(opcjonalnie w zaleznosci od potrzeb) obciecie nici, podniesienie stopki i pozycjonowanie igty w goérze.
W jednym programie mozliwos¢ zaprogramowania maksymalnie 8 katowych przeszy¢ (zakretéw).

W modelu z wytagczanymi igtami zastosowano nowoczesne rozwigzanie z niezaleznym napedem obu
igielnic. Umozliwia to prace, nawet przy maksymalnej predkosci, przy wytaczonej igle, jednoczesnie
eliminujac problemy z wytagczaniem igiet wystepujgce w poprzednich modelach. Standardowo
mozliwos¢ pétautomatycznego wytgczania igiet przy pomocy przyciskéw znajdujgcych sie pod
systemem naprezania nici, wygodniejszych w uzyciu, zajmujgcych mniej miejsca oraz zdecydowanie
mniej zawodnych od wystepujacych do tej pory mechanicznych systemach wytgczania igiet. W
momencie rozpoczecia kgtowego przeszycia (zakretu) operator jedynie wytgcza przyciskiem
odpowiednio prawg lub lewg igte. Maszyna automatycznie zlicza ilo$¢ Sciegdéw zatgczajgc samoczynnie
igte w odpowiednim momencie.



Systemem smarowania (bez typowej miski olejowej) gwarantuje brak jakichkolwiek wyciekéw oleju z
goérnej czesci maszyny (gtéwnie igielnica) powodujacych plamienie materiatu, przy jednoczesnym
zwiekszeniu maksymalnej predkosci szycia do 3200 Sciegéw/min. Olej w zamknietym obiegu,
doprowadzany tylko do mechanizmu chwytaczy poprzez dwa niezalezne systemy dla prawego i
lewego chwytacza.
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